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显微缩松、热裂 

和偏析 

模型 模拟分析 

3-D 模型软件 :  AutoCAD & I-DEAS 

▶ 对收缩、热裂和偏析的控制 

1  铸件材料 :  SUS304, SC4 

2  模具材料 :  FCD200, 250 

3  铸造工艺 : 金属型铸造 

4  浇注温度 : 1500~50 ℃ 

5  铸型预热温度 : 25 ℃ 
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